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Obchodni znacky a jména vyrobk( zminénych v tomto dokumentu jsou ochrannymi znamkami
jejich vlastnikd.

Na softwarovy produkt popsany v tomto dokumentu se vztahuji opatfeni popsana v Licenéni
smlouvé (EULA) a smi byt uzivan nebo kopirovan pouze v souladu s touto smlouvou.
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2. Instalace a registrace

Instalace

Instalace se provadi pomoci instalaéniho baliku rcsetup.exe, ktery je dodavan na
instalaCnim médiu, Ci je dostupny k volnému stazeni na internetovych strankach autora.
Spustte tento soubor a nasledujte instrukce, které se budou zobrazovat béhem
instalace. Instalace probiha v ¢estiné.

Pfed pouzivanim aplikace se dukladné seznamte s Licenni smlouvou (EULA)!

Po nainstalovani je nutné povolit zapis uzivatele do slozek s nainstalovanou aplikaci,
nebot se sem zapisuji uzivatelska data aplikace.

Hardwarové poZadavky:
o Intel Pentium Il a vy$Si nebo odpovidajici kompatibilni procesor
e 32 MB RAM minimum
e cca 2 MB na pevném disku
e a ostatni bézné vybaveni pocitace

Softwarové poZadavky:

Aplikace Regular Coordinates je primarné uréena pro operacni systém Windows XP, ale
s nejvétsi pravdépodobnosti bude fungovat i na nizSich verzich Windows
(9x/ME/NT/2000). Jeho fungovani na téchto ostatnich operaénich systémech je vhodné
nejdfive vyzkouset.

Dale je nutné mit nainstalovany néjaky ovladac tiskarny (samotna tiskarna byt fyzicky
nemusi).

Registrace
Tato aplikace je FREEWARE.
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3. Popis

Tato aplikace je uréena pro vypocet a zobrazeni otvort rovhomérné rozmisténych na
rozte€né kruznici a na pfimce. Poté, co jsou tyto otvory vypocteny, je mozné
vygenerovat CNC program pro vyvrtani/zavitovani vyslednych otvoru dle jednoduché
Sablony.

Dale je mozné vytvorfené souradnice, i obrazek, ulozit ¢i vyexportovat do nékolika
formatd.

Titulek aplikace (nazev)

Menu

Panel nastrojl

Vstupni ¢ast Vystupni ¢ast

Informacni ¢ast

Stavovy fadek

Obrazek 1 — Schématické rozlozeni aplikace
Aplikace se sklada z Menu, Panelu nastrojl, Vstupni ¢asti, Informacéni ¢asti, Vystupni

¢asti a Stavového radku.

Menu
obsahuje nasledujici polozky:

Soubor

Novy Ctrl+N  Vytvofeni nového souboru

Oteviit... Ctrl+O  Otevfeni jiZ existujiciho souboru

Ulozit Ctrl+S  UloZeni sou€asného souboru

UloZit jako... UloZeni sou€asného souboru pod novym jménem
Vypocet F9 Provedeni vypoctu soufadnic

Export... CHrI+E Export vysledku do jiného formatu (.txt, .csv, .xls, .doc a

.htm)
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Nastaveni stranky... Umoznéni nastaveni vzhledu tisku

Nahled Nahled pred tiskem

Tisk... Ctrl+P  Tisk vysledku

Konec Ukoncéeni aplikace

Upravy

Vyjmout Ctrl+X  Vyjmuti obsahu vybraného policka do schranky
Kopirovat Ctrl+C  Zkopirovani obsahu vybraného poli¢ka do schranky
Vlozit Ctrl+V  VlozZeni obsahu schranky do vybraného poli¢ka
Vymazat Ctrl+Del Vymazani obsahu vybraného poli¢ka

Vymazat vie Shift+Del Vymazani obsahu vSech poli¢ek

Ruéni uprava soufadnice... Ctrl+F2  Umoznéni ruéni upravy oznacené soufadnice

Obrabéni

CNC kod... Ctrl+F9 Obrabéni vytvorenych otvort

Stroje... Seznam CNC stroju

Nastroje... Seznam nastrojl

Nastroje

Obrazek... F12 Zobrazeni pfesného obrazku otvor(i na kruznici
Moznosti... F10 Nastaveni aplikace

Napovéda

Témata Témata napovédy

O aplikaci... Zobrazeni informaci o aplikaci

Panel nastroju
Panel nastroju obsahuje nasledujici prikazy:

e Novy O
o Oteviit...
o Ulozit =
e Vyjmout &
e Kopirovat
o Viozit 2
e Vymazat vée &
e Nahled [&
o Tisk =1
e Obrazek iy
e Vypocet .'
e CNC kdd b

Vstupni ¢ast
Ve vstupni ¢asti Ize provadét nasledujici operace:

e vybrat druh soufadnic (Pravidelné na kruznici, Pravidelné na pfimce)
zapsat nazev zakazky
zapsat jméno autora vygenerovanych souradnic a pfipadné CNC programu
zapsat Cislo vykresu, na kterém se nachazeji otvory
zvolit udaje o otvorech na kruznici nebo pfimce

3
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Informacni ¢ast

V informacni ¢asti se zobrazuji pomocné udaje a informace vztazné k otvorim na
kruznici nebo na pfimce.

Vystupni ¢ast

Ve vystupni ¢asti se zobrazi seznam vytvorenych soufadnic. Vytvoifené soufadnice Ize
dodatecné upravit, avSak pokud se ru¢né upravi (poklepanim na zvolené soufadnici),
prestanou byt soufadnice jako celek pravidelné. Tato skute€nost se zobrazi ve vstupni
¢asti Cervenym oznamenim a rovnéz Cervenym vykri¢nikem ( ' ) v fadku zménéné
soufadnice (viz obr. 2).

2
1 3
Zakazka MHepravidelha kruznice 4
5
&1 akar F.alouzek
[
. 7
Wikres 123456
8
9
Tl 10
Pocet obwari 10 (vl E]
Dirub obwor D wv |t i
Primér kruznice 120 i
Prvni tihel 18
[hel mezi ¢
Yezdalenost
Yezdalenost
Folomeér ro:

! £ména zoufadnicl Memuzeji bit pravidelneél

Obrazek 2 - Oznameni a oznac¢eni nepravidelného otvoru

Stavovy radek

Ve stavovém fadku se zobrazuji nasledujici informace:
o kratka napovéda k oznacené polozce

zda byl aktualni soubor zménén

zda je aktivni klavesa CAPSLOCK

zda je aktivni klavesa NUMLOCK

aktualni soufadny system

nazev aktualniho souboru
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4. Nastaveni

Nastaveni aplikace a jejich vychozich hodnot Ize provést pfikazem Moinosti...(menu
Nastroje) nebo klavesovou zkratkou F10. Na vybér je ze Ctyf zaloZzek: Obecné, Jazyky,
Barvy a Vystup.

Zalozka Obecné

MoZnosti

X

Odztrafiovat v testovich polich diakritickd znaménka
[] &plikace se zobrazuie stéle nad ostatnimi spusténgmi aplikacemi
[] Plocha tatitka v Panelu wstupnich dat

Soufadni systém =
®xy Piesnost desetinnpch mist 3 [w]
OxzZ+
Oxz-
Ovz +
Ovz-

b eri

Styl zobrazeni - -
(& =P () Standardni Crub animace renu

Zobrazovat pod menu sting

ral
Skijrvat nepouivané polofky menu Doba pra zobrazeni skivipch poloZek 5

| ok || stomo |

Obrazek 3 - Zalozka Obecné
Na této zaloZce Ize nastavit nasledujici moznosti:

Odstranovat v textovych polich diakriticka znaménka - po zaSkrtnuti tohoto okénka
se automaticky po opusténi kurzoru textové pole odstrani z textu vSechna diakriticka
znaménka (nékteré CNC programy neumoznuji ve svych poznamkach pouzivat znaky
narodni abecedy). Zakladni nastaveni je zaskrtnuto.

Aplikace se zobrazuje stale nad spusténymi aplikacemi - po zaskrtnuti tohoto
okénka se bude tato aplikace zobrazovat stale nahofe nad ostatnimi spusténymi
aplikacemi. Zakladni nastaveni je neza$krtnuto.

Plocha tlacitka v panelu vstupnich dat - po zaskrtnuti tohoto okénka budou vSechna
tlaCitka ve Vstupni €asti plocha. Zakladni nastaveni je zaSkrtnuto.

5
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Souradny systém - vybér soufadného systému pro generovani vyslednych soufadnic.
Zakladni nastaveni je XY.

Presnost desetinnych mist - poCet desetinnych mist, na kolik se budou vysledné
soufadnice zaokrouhlovat. Zakladni nastaveni je 3.

Styl zobrazeni — menu se bude zobrazovat bud ve stylu MS Windows XP (XP) nebo ve
standardnim zobrazeni MS Windows (Standardni). Zakladni zobrazovani je XP.

Druh animace menu — umozfiuje animovat rozbalovani menu. Bud se bude menu
rozbalovat dle nastaveni systému MS Windows (Systémova) nebo je Ize rozbalovat

z rohu (Diagonalni), z vrSku (Svisla) €i jako vystupujici z pozadi (Vystupujici). Zakladni
nastaveni animace je Systémova.

Zobrazovat pod menu stiny — P¥i zadkrtnuté volbé se bude pod rozbalenym menu
zobrazovat stin. Zakladni nastaveni je zaskrtnuto.

Skryvat nepouzivane polozky menu — Pfi zaSkrtnuté volbé se nebudou zobrazovat
poloZky menu, které se nepouzivaji ¢i pouzivaji velmi malo. Pro jejich pfipadné
zobrazeni bude nutné kliknout na rozbalovaci Sipku na konci zobrazené nabidky menu.
Zakladni nastaveni je zaskrtnuto.

Doba pro zobrazeni skrytych poloZek — nastavuje €as v sekundach, ktery je nutny pro
zobrazeni skrytych polozek v rozbaleném menu.
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Zalozka Jazyky

Moznosti E
Obecné | Jazvky |Earv_l,l | Wistup |

Zde zi miZete vybrat jeden z dostupniich jazykd, kieré jzou pro tuto aplikaci spbvoreny.
Pokud zde wami poZadovany jazyk nenaleznete, obratte se na wiobce aplikace.

Mové nastaveny jazvk ze projevi a2 po novém spusténi aplikace!

Zvolte pofadovani jazvk

0 Jazpk. F.rihovna Werze Aikor Slozka

czech

Cesky czech.dl 6.0.0.0 Radek Kalouszek

s ] ’ Storno

Obrazek 4 - Zalozka Jazyky

Zde Ize vybrat jazyk, ve kterém bude aplikace pracovat. Nové jazykové nastaveni se
projevi az pfi novém spusténi aplikace. Zakladnim jazykem aplikace je ¢estina.
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Zalozka Barvy

Moznosti E'

Obecné .Jaz_l,lk_l,l| Barvy |Wstup

Test preku g kurzorem . Barvy

Pozadi preku g kurzorem Barvy

Plvodni

ok || Stomo |

Obrazek 5 - Zalozka Barvy

Zde Ize nastavit barvy aplikace. Je mozné definovat barvu pro Text prvku s kurzorem a
pro pozadi prvku s kurzorem. Zakladni nastaveni se nastavi po kliknuti na tlacitko
Pavodni.
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Zalozka Vystup
Moznosti rz|

Obeché | Jazyky | Barwy | Wistup |

Export
Slogka pro exportni soubor

C:hD atahkaloud0R SProgramuhcoordshexports, | Prochazet... ]

M aztaveni farmatl exportu

Znak pro oddélovani hodnot ve znakem oddéleném testovém souboru I:I

Ewpartovat i hlavicku ze zadanim
[] E=portoreat soufadnice bez ndzvii oz a &izel obvard
Ewpartovat | obrazek [pro Excel, “Word, HTRL]

- ST : " 100 fad
kxvalita komprese pro uloZeni obrazku ve formatu JPEG [*.jpa) [+]

Esterni CHC editor notepad exe |

[ Tizskrnout pouze soufadnice

ok H Starma l

Obrazek 6 - Zalozka Vystup
Na této zaloZce Ize nastavit nasledujici moznosti:

Slozka pro exportni soubor — |ze pfednastavit cilovou slozku, do které se budou
ukladat exportované soubory. PFi definici jména souboru pro export budete automaticky
nasmeérovani do této slozky.

Znak pro oddélovani hodnot ve znakem oddéleném textovém souboru — zde |ze
nastavit oddélovaci znak, kterym se budou oddélovat hodnoty ve znakem oddéleném
textovém souboru (.csv). Zakladni znak je “;” (stfednik).

Exportovat hlavicku i se zadanim - po zaSkrtnuti tohoto okénka se do exportovaného
souboru zahrne i hlavicka (pole Zakazka, Autor, Vykres) a zadani (pole pocet ovoru,
druh otvoru atd.). Zakladni nastaveni je zaskrtnuto.

Exportovat souradnice bez c¢isel nazvu os a cisel otvoru - po zaskrtnuti tohoto
okénka se budou exportovat pouze hodnoty jednotlivych soufadnic. Je to vhodné pro
pripadny import do riznych CAD/CAM aplikaci apod. Zakladni nastaveni je
nezaskrtnuto.

Exportovat i obrazek (pro Excel, Word, HTML) - po zaSkrtnuti tohoto okénka se do
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exportovanych soubor( pro format MS Excel, MS Word a HTML pfida i vysledny
obrazek. Zakladni nastaveni je zaSkrtnuto.

Kvalita komprese pro uloZeni obrazku ve formatu JPEG (.jpg) - zde se nastavuje

vvvvv

Zakladni hodnota je 100 (maximum).

Externi CNC editor - zde |ze nastavit cestu k aplikaci externiho editoru, ve kterém se po
vygenerovani CNC programu muze tento program ihned automaticky otevrit.

Tisknout pouze souradnice - po zaskrtnuti tohoto okénka se budou tisknout pouze
soufadnice bez vysledného obrazku.
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5. Pravidelné otvory na kruznici
Pravidelné otvory na kruznici je mozné vypocitat po pfepnuti se na polozku Pravidelné

na kruznici ve Vstupni ¢asti v oblasti Druh souradnic.

. )
<5 Regular Coordinates

Pravidelné otvory na kruznici

Soubor Upravy Obrabéni Mastroje Mapowsda

Diuh zoufadnic

(=) Pravidelné na kiugnici

) Pravidelné na piimce

Zakdzka  |4BC |
Autar | Kalousek |
Vikies  |123456 |
Pocet otvord 8 E} E]
Druh otvord 20.000 mm
Prémeér kruZnice mm

2w | (]

= & B e @& & @ Pviposst | B oNCked.

Souradnice
otvror 0sa Souradnice 0sa Souradnice
1 X 230.970 X 95.671
2 X 95.671 ¥ 230.970
3 X -95.671 ¥ 230.970
4 b4 -230.970 ¥ 95.671
5 X -230.970 Y -95.671
6 X -95.671 X -230.970
7 X 95.671 ¥ -230.970
8 X 230.970 ¥ -95.671
Informace Orientaéni nahled

Pruni Ghel 3 + z
[Ihel mezi otvory 45.000 * - 27 YQ‘ N
o .
Wadalenost mezi atvory [rozted) 191.342 mm | ks qi',
ezdalenost mezi atvary [od Eel) 171342 i 3 00 c;
bt ' ]
~ I -
Polomér rozteéné kiuZnice 250.000 mm . B L .-O'?
|Ffipraven Zménéno KU

Obrazek 7 - Pravidelné otvory na kruznici

Poté Ize vyplnit pole Zakazka, Autor a Vykres ve spolec¢né Vstupni ¢asti a nasledné tyto

pole:

Pocet otvoru - zde se urci poCet potfebnych otvorll. Po

klinuti na tla€itko Vyjmout (™) ze zobrazi nové okno, ve
kterém lIze z ur€enych otvord néktery vynechat. Po kliknuti

na tlacitko Obnovit (X) se definovany vybér vynechanych

otvorl zrusi.

11

Vybér otvori g|
Fowadranty
[#11. kvadiant
2. kvadrant
3. kvadrant
4. kvadiant
Rozsah
=
Lislo preniho obvoru a i
" . 0 fr]
Lislo posledniho atvaru: vl
Oznatte poZadované obvory
Vi1 2
v 2 @ “1 TR
V3 4 1
v ¢ oy
W & S S =
u8 g 0o
V7 5 ? 4
VB AN . ]
e
B 7

Obrazek 8 — Vybér otvortl
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Druh otvort - ur€uje typ otvoru a jeho primér. Z typu otvor( Ize vybrat:
e D = obecny otvor
o M= zavit
e H = pfesny otvor

Primér kruznice - zadava se prameér rozte¢né kruznice, na které maiji byt otvory
umistény.

Prvni uhel - uréuje uhel prvniho otvoru. Po kliknuti na
tlagitko [ " |Ize zadat velikost Ghlu ve stupnich

o S . . . : B3

minutach a vtefinach. Poté se zadany Uhel automaticky Stupns = pk
F A it A i Y A Pty [w]

prepocita na desetinny format. — T g

Obrazek 9 — Zadani stupnt, minut a vtefin

Po vyplnéni téchto udaju se pouzije pfikaz bvypoéet (menu Soubor nebo klavesova
zkratka F9) a provede se vypocet soufadnic, které se nasledné zobrazi ve Vystupni
casti.

Souradnice
Otvor 0=sa Soufadnice 0sa Soufadnice
1 X 230.970 ¥ 95.671
2 X 95.671 ¥ 230.970
3 X -95.671 X 230.970
4 X -230.970 ¥ 95.671
5 X -230.970 ¥ -95.671
6 X -95.671 ¥ -230.970
7 X 95.671 ¥ -230.970
8 X 230.970 ¥ -95.671

Obrazek 10 - Vypocitané souradnice
V &asti Orientacni nahled se zobrazi orientaéni rozlozeni otvord.

Zaroven se vytvori obrazek, ktery zobrazuje rozmisténi otvori na definované kruznici.

Obrazek Ize zobrazit prikazem =Obrazek... (menu Nastroje nebo klavesova zkratka
F12). Pfiklad zobrazeni a prace s timto pfikazem je popsan v kapitole 7.

V &asti Informace se zobrazi dopliikové informace jako je Uhel mezi otvory,
Vzdalenost mezi otvory (rozte¢ od stfedu otvor( a vzdalenost od okraju - ¢el otvor() a
Polomér rozteé¢né kruznice.

Vysvétleni jednotlivych doplfikovych informaci zobrazuje obrazek 11.
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1)

-‘-'.
ce

191,342
Wzdalenost mezi otvory (roztec)

IIhel mezi otvory
171,342

Wrdalenost mezi otvory [od

Obrazek 11 - Popis doplr'lkov;’(ch informaci

Po dokonéeni vypoctu Ize soufadnice pfikazem ETisk... (menu Soubor nebo
klavesova zkratka Ctrl+P) vytisknout. Pfed tiskem je mozné si vysledny tisk nejdfive
prohlédnout, a to pfikazem L4Nahled (menu Soubor).

Vysledné soufadnice je mozné také pfikazem Export... (menu Soubor nebo
klavesova zkratka Ctrl+E) vyexportovat do péti dalSich souborovych formatu. Vice o
exportu se dozvite v kapitole 8.

Posledni moznosti je vytvofeni CNC programu pro vrtani ¢i zavitovani vytvofenych
otvordl. Tvorba CNC programu se provadi prikazem EICNC kéd... (menu Obrabéni
nebo klavesova zkratka Ctrl+F9). Podrobny popis vytvofeni CNC programu obsahuje
kapitola 9.

13
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6. Pravidelné otvory na pfimce

Pravidelné otvory na pfimce je mozné vypocitat po pfepnuti se na polozku Pravidelné
na primce ve Vstupni ¢asti v oblasti Druh soufradnic.

- .
5 Regulan Coordinates

Soubor Upravy Obrabéni Mastroje Mapowsda

O = & B s & & B vipotet [ CNCkéd..
Diuh zoufadnic Souradnice
Pravidelné na kruznici
& P e otvror 0sa Souradnice 0sa Souradnice
(%) Pravidelné na piimce 1 X 8.660 ¥ 5.000
2 X 21.651 ¥ 12.500
i SAC 3 X 34.641 ¥ 20.000
Zakizka | | 4 X 47.631 ¥ 27.500
Autar |Ka|0usek | 5 X 60.622 Y 35.000
6 X 73.612 X 42.500
Vijkres |123455 | 7 X 86.603 ¥ 50.000
8 X 99._593 ¥ 57.500
9 X 112.583 ¥ 65.000
10 b4 125.574 Y 72.500
[l
Poiet obvord 10 L=l E]
Cirub by 22,000 mm
Vzdalennst od stredy | 10-000 mm Informace Orientaéni nahled
Rozted: mezi atvory 15.000 mm Iy

Patatedni iihel 30.000 *

Stied - vodorowné 0.000 i I i
Stied - svizle 0.000 mm T ie=e =
0.0
|
|
|Ffipraven Zménéno MURM XY

Obrazek 12 - Pravidelné otvory na pfimce

Poté Ize vyplnit pole Zakazka, Autor a Vykres ve spolec¢né Vstupni ¢asti a nasledné tyto
pole:

Pocet otvori - zde se urCi poCet potfebnych otvord. Po klinuti SIS (x
na tlacitko Vyjmout (™) ze zobrazi nové okno, ve kterém Ize |27

z ur€enych otvor( néktery vynechat. Po kliknuti na tlacitko
Obnovit (X) se definovany vybér vynechanych otvor( zrusi.

<

ARREREEREE
Sw@mmoE LN

=

Obrazek 13 - Vybér otvortl



Regular Coordinates 6 Pravidelné otvory na pfimce

Druh otvort - urCuje typ otvoru a jeho primér. Z typu otvoru Ize vybrat:
e D = obecny otvor
o M= zavit
e H = pfesny otvor

Vzdalenost od stiedu - zadava se vzdalenost prvniho otvoru od stfedu vrtani. Na
informativnim obrazku v ¢asti Informace pfredstavuje tuto vzdalenost kota L.

Rozte¢ mezi otvory - zadava se vzdalenost (rozte€) mezi jednotlivymi otvory. Na
informativnim obrazku v ¢asti Informace pfedstavuje tuto vzdalenost kota P.

Pocate€ni uhel - urCuje uhel pfimky, na které jsou
rozmistény otvory. Po kliknuti na tlagitko [ " lize

: . , S v : B[
zadat velikost thlu ve stupnich minutach a vtefinach. e
Poté se zadany Ghel automaticky prepodita na desetinny | Mt =
format. Na informativnim obrazku v ¢asti Informace Vieing |0 )

predstavuje tento uhel kéta A.
Obrazek 14 — Zadani stupnt, minut a vtefin

Stred - vodorovné - zadava se soufadnice stfedu vrtani ve vodorovné ose (zpravidla X)
odkud se bude pocitat vzdalenost od stfedu na prvni vrtany otvor. Na informativnim
obrazku v ¢asti Informace pfedstavuje tuto pozici oznaceni Cx.

Stied - svisle - zadava se soufadnice stfedu vrtani ve svislé ose (zpravidla Y) odkud se
bude poditat vzdalenost od stfedu na prvni vrtany otvor. Na informativnim obrazku v
Casti Informace predstavuje tuto pozici ozna€eni Cy.

Po vypInéni téchto udaju se pouzije pfikaz bvypoéet (menu Soubor nebo klavesova
zkratka F9) a provede se vypoclet soufadnic, které se nasledné zobrazi ve Vystupni
casti.

Souradnice

Otvror 0=sa Soufadnice 0Osa Soufadnice
1 b4 8.660 b4 5.000
2 X 21.651 b4 12.500
3 4 34.641 b4 20.000
4 X 47.631 b4 27.500
5 X 60.622 ¥ 35.000
6 b4 73.612 ¥ 42 . 500
7 b4 86.603 ¥ 50.000
8 X 99,593 X 57.500
9 b4 112.583 b4 65.000
10 X 125.574 b4 T2.500

Obrazek 15 - Vypocéitané souradnice

V &asti Orientaéni nahled se zobrazi smér pfimky otvoru.

15



Pravidelné otvory na pfimce Regular Coordinates 6

Po dokonceni vypoctu Ize soufadnice pfikazem ETisk... (menu Soubor nebo
klavesova zkratka Ctrl+P) vytisknout. Pred tiskem je mozné si vysledny tisk nejdfive
prohlédnout, a to pfikazem [&Nahled (menu Soubor).

Vysledné soufadnice je mozné také pfikazem Export... (menu Soubor nebo
klavesova zkratka Ctrl+E) vyexportovat do péti dalSich souborovych formata. Vice o
exportu se dozvite v kapitole 8.

Posledni moznosti je vytvoreni CNC programu pro vrtani ¢i zavitovani vytvofenych
otvordl. Tvorba CNC programu se provadi prikazem EICNC kéd... (menu Obrabéni
nebo klavesova zkratka Ctrl+F9). Podrobny popis vytvofeni CNC programu obsahuje
kapitola 9.
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7. Obrazek

Obrazek se zobrazi po zvoleni ptikazu sObrazek... (menu Nastroje nebo klavesova
zkratka F12).

Okno se sklada ze dvou zalozek: Obrazek a Graf. Zobrazeni je dostupné tehdy, pokud
jsou pro otvory na kruznici vygenerovany néjaké soufadnice. Pro otvory na pfimce se
obrazek nevytvari.

Zalozka Obrazek

Obrazek se zobrazuje v realnych proporcionalnich rozmérech, bohuzel bez umisténi
ru¢né zménénych otvoru.

Zobrazeni
s [
a '
s |
; [
; '
/ '
Ao . _]
| 0,0
.1 |
! |
o |
5 ' 0
N |
N | )
) s I . w
< b4

Obrazek 16 - Zobrazeni obrazku

S obrazkem je mozné provadét nasledujici operace:
e Nahled - zobrazi obrazek pred tiskem

17



Obrazek Regular Coordinates 6

o Tisk... - tisk obrazku na tiskarné
o Ulozit jako... - umoZnuje obrazek ulozit ve formatu .bmp, .jpg, .wmf, a .emf

Zalozka Graf

V grafu se zobrazuji pouze stfedové body realnych otvor(, véetné umisténi ru¢né
zménénych otvord.

Zobrazeni

Grafické znazornéni redlmych pozic stredd otvor

_______________________________________________________________________________ Schranka
{*) .brnp
) emf
) varnf

F.opirowat

lodit jako...

Obrazek 17 - Zobrazeni grafu

S grafem je mozné provadét nasledujici operace:
o Tisk... - tisk obrazku na tiskarné
¢ Schranka (Kopirovat) - zkopiruje obrazek do schranky Windows ve zvoleném
formatu .bmp, .wmf a .emf
o Ulozit jako... - umoziuje obrazek ulozit ve formatu .bmp, .wmf, a .emf
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8. Export

Po vygenerovani soufadnice se pfikazem Export... (menu Soubor nebo klavesova
zkratka Ctrl+E) zobrazi Gvodni okno pro export vyslednych souradnic:

Dirub expartu

() Prostj) text

(") Znakem oddéleng text
(%) Tabulka M5 Excel

() Dakument M5 Word

() HTML dokument

Fiedchoei | Daki | [ zZavit |

Obrazek 18 - Uvodni okno pro export soufadnic

V tomto okné se v Druhu exportu zvoli typ vysledného souboru. Soufadnice Ize
exportovat do péti souborovych formatu:

Prosty text (.txt)

Znakem oddéleny text (.csv)
Tabulka MS Excel (.xIs)
Dokument MS Word (.doc)
HTML dokument (.htm)

. . v vz . . . . , v Il
Po kliknuti na tlacitko DalSi se zobrazi nové okno, ve kterém se po Kkliknuti na tlagitko
zvoli jméno a misto uloZeni exportovaného souboru.

Tabulka M5 Excel

Mazev cilowého zouboru —

C:AD atah k. aloud0R SCHCWPracoynih R adek vesport. =1z
| Predchozi || Dokonzit | [ Zaviit

Obrazek 19 - Dokonceni exportu souradnic

Pro dokoné&eni exportu soufadnic se klikne na tlaCitko Dokongit.

19



Obrabéni Regular Coordinates 6

9. Obrabeéni
Pomoci pfikazu, které jsou v menu Obrabéni Ize vygenerovat CNC program pro vrtani
¢i zavitovani vytvorenych otvor(.

Pfed tvorbou CNC programu je vhodné si nadefinovat pouzivané CNC stroje a nastroje.

Definice CNC stroje
CNC stroj se definuje pfikazem Stroje....

x]

Seznam CHC stroju

B Zavit E'p Efidat pravit... =3 Smazat
Drefault 5 e 3400
Biidici spstém ILmeE
Zatatek komentare !

Konec komentare J

Znatka bloku M
Tl
Cizlo preniho blaku 10 [+]
. 5 Tal
Prirdistek mezi blaky [l
9399 [%]

Cizlo posledniho bloku

Po prekroceni pozlednibo bloku Gizlovat od preniho

Obrazek 20 - Okno pro definici CNC stroju

V okné Seznam CNC stroju Ize tlacitkem E-PFidat vytvofit novy obrabéci stroj. Po
uréeni jeho nazvu Ize vyplnit jeho zakladni udaje:

Ridici systém — nazev Fidiciho systému CNC stroje

Zacatek komentare — znak zaCatku komentare

Konec komentare — znak konce komentare (pokud neexistuje, nic se nezadava)
Znacka bloku — znak pro blok (pokud neexistuje, nic se nezadava)

Cislo prvniho bloku — &islo pro prvni blok

PrirGstek mezi bloky — urCuje krok, ve kterém se budou generovat Cisla blokU
Cislo posledniho bloku — maximalni &islo, které je mozné pro blok definovat

PFi zasSkrtnuti okénka Po prekroéeni posledniho bloku cislovat od prvniho se budou
pFipadné bloky, které prekro&i maximalni gislo bloku definované v poli Cislo posledniho
bloku gislovat opét od &isla prvniho uréeného v poli Cislo prvniho bloku. Pokud toto
okénko zaskrtnuté nebude, budou bloky, které pfekro€i maximum Cislovany opakované
maximalni hodnotou bloku.



Regular Coordinates 6 Obrabéni

Tlacitko Upravit... slouzi k upravé oznaceného stroje.
Tlagitko E-Smazat slouzi k odstranéni oznageného stroje.
Tlagitkem E¥Zavfit se uzavie toto okno.

Definice nastroje
Nastroj se definuje pfikazem Natroje....

Seznam nastroji

B Zavit Ep Pridat prawit... =3 Smazat

X

Drefault-0 _ 51
Diefanlt-M Priimér nastroje M
[al
Pozice v zazobhiku 1 [w]
[al
Tabulka posunuti 1 [w]
Fiezna chlost 120 /it
Pozuy / ok & Stoupéni 015 M

Obrazek 21 - Okno pro definici nastroju

V okné Seznam nastroju Ize tlaCitkem EPridat vytvofit novy nastroj. Po ur€eni jeho
nazvu Ize vyplinit jeho zakladni udaje:

e Prumeér nastroje — prumér nastroje
Pozice v zasobniku — Cislo umisténi v zasobniku nastroji obrabéciho stroje
Tabulka posunuti — tabulka posunuti nastroje
Rezna rychlost — velikost fezné rychlosti pro obrabéni timto nastrojem
Posuv/ot. ¢i Stoupani — velikost otaCkového posuvu pro vrtak €i velikost
stoupani pro zavitnik

Vs hER: . v ’ v v , . .
Tlacitko UpraV|t... slouzi k upravé oznaceného nastroje.
Tlagitko E-Smazat slouzi k odstranéni oznageného nastroje.

Tlacgitkem B‘Zavﬁt se uzavre toto okno.

21



Obrabéni Regular Coordinates 6

Definice CNC programu

CNC program se definuje pfikazem EICNC kod... (klavesova zkratka Ctrl+F9).
Po zvoleni tohoto pfikazu se zobrazi dialogové okno, kde Ize nastavit rizné vliastnosti
potfebné pro vygenerovani CNC programu.

Na prvni zaloZce Hlaviéka CNC programu se v poli Cislo programu zvoli &islo CNC
programu, v poli CNC stroj Ize tlaCitkem ... vybrat urCity obrabéci stroj, nadefinovany
pfikazem Stroje....

V poli Bezpecna vzdalenost se urci velikost bezpeéné vzdalenosti pro vyménu nastroje
Ci vyjezd.

Hlavicka CHC programu 1/4
]

Eislo programu 1 (¥

CHEC stroj

Bidici systém

Bezpetna vzdalenost 50 mm

Obrazek 22 - Uvod pro vytvoreni CNC programu

Na druhé zalozce Vrtani se, pokud je okénko Pouzivat vrtani oznacené, bude v CNC
programu generovat vrtani otvora.

V poli Nastroj Ize tlaCitkem ... vybrat urcity nastroj. Nastroj se definuje pfikazem
Nastroje....

Po vybéru nastroje se do ostatnich poli doplni patficné udaje:
e Priamér
e Pozice v zasobniku
o Tabulka posunuti
e Rezna rychlost
e Posuv na otacku
Jednotlivé udaje Ize zapsat i dodate¢né.

Dale se definuji udaje o vrtacim cyklu:
e Druh odbéru trisky — zpUsob odbéru tfisky (S lamanim nebo Vyplachovanim)
¢ Najezd nad otvor — vyska najezdu rychloposuvem nad vrtany otvor
¢ Hloubka vrtani — cilova hloubka vrtani



Regular Coordinates 6 Obrabéni

Prejezd nad otvory — vySka pfejezdu rychloposuvem nad vrtanymi otvory
Prodleva v poc¢atku — prodleva v sekundach na za¢atku vrtani

Prodleva na dné — prodleva v sekundach v cilové hloubce vrtaného otvoru
Prvni hloubka — velikost prvni hloubky vrtani

Ubér — hloubka kroku pro vrtani otvoru nez dojde k odlomeni tFisky & vyplachu
Cislo podprogramu — &islo podprogramu strojniho cyklu

X

Yitani 274
Fougivat witani
I &gtroj Diefault-0 Préimér 21 ]
]
Pozice v zdzabniku 1 (%] Biezna nochlost 130 mdriin
L =] 015
Tabulka posunuti [w] Poguy / ot ' rnm
DL ge B M ajezd 5 mm Prodiesa v podatku 0 4
(%) 5 lamanim tizek 10 0
o Hloubka |~ mrm Prodleva na dné &
S wyplachowanim
Fiejezd 10 mrm Preni hloubka 3 mm
‘s 5
Podprogram 83 St mm
Fredchod || Daki | | Zavitt

Obrazek 23 - Definice vrtaciho cyklu

Na tfeti zaloZzce Zavitovani se, pokud je okénko PouZivat zavitovani oznacenég, bude v
CNC programu generovat zavitovani otvora.

V poli Nastroj Ize tlacitkem ... vybrat urCity nastroj. Nastroj se definuje pfikazem
Nastroje....

Po vybéru nastroje se do ostatnich poli doplni patficné udaje:
e Primér

Pozice v zasobniku

Tabulka posunuti

Rezna rychlost
e Stoupani

Jednotlivé udaje Ize zapsat i dodate¢né.

Dale se definuji udaje o zavitovacim cyklu:

Druh Fezani zavitu — druh zavitovani (Bez snimace, Se snimacem, Bez pouzdra)
Najezd nad otvor — vyska najezdu rychloposuvem nad zavitovany otvor
Hloubka zavitovani — cilova hloubka zavitovani

Prejezd nad otvory — vyska pfejezdu rychloposuvem nad zavitovanymi otvory
Prodleva na dné — prodleva v sekundach v cilové hloubce zavitovaného otvoru
Zpétny smér ot. — smér otaceni vietena pfi vyjezdu z otvoru

Smeér otaceni po cyklu — smér otaceni vietena po ukonceni zavitovaciho cyklu
Cislo podprogramu — &islo podprogramu strojniho cyklu
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CNC kéd X

Zawvitovani 3/4
Fougivat zavitowani
I &gtroj Diatault-+ Préimér 24 ]
]
Pozice v zdzabniku 2 (%] Biezna nochlost 150 mdriin
]
Tabulka posunuti 1 (%] Stoupéani 3 rnm
%ug;:zsi?;naée M ajezd 10 mm Frodieva na dné 0 4
() Se snimatem Hloubka |° mm Zpétnd smér ok, 4
© Bez pouzdra Fiejezd 15 mrm Smeér ot po cyklu
Podprogram B4
Fredchod || Daki | | Zavitt

Obrazek 24 - Definice zavitovaciho cyklu

Na Ctvrté a posledni zalozce Generovat CNC program se tlacitkem Ulozit... zvoli
umisténi a nazev generovaného souboru s CNC programem a kliknutim na tlacitko
Dokongit se spusti generovani CNC programu.

Generovani se provadi na zakladé Sablony (postprocesoru), ktera je umisténa ve slozce
“outputs*. Sablona je pojmenovana nazvem stroje, ktery musi odpovidat pojmenovani
CNC stroje definovaného v Seznamu CNC stroju — prikaz Stroje....

Sablona obsahuje kéd CNC programu a promé&nné, misto kterych se ve vysledném CNC
programu doplni vypocitané hodnoty.

Seznam proménnych

Proménné se pouzivaji v $abloné pro generovani CNC programu (postprocesoru).
PFedstavuji ¢ast kddu CNC programu, ktera se nahradi podle vypocitanych €i
pfednastavenych hodnot.

Lze pouzit nasledujici proménné:

[PRGNUM] Cislo CNC programu
[HOLESNUM] pocet otvor(

[HOLETYPE] druh otvoru

[DIAMETER] prameér rozte¢né kruznice
[ORDER] zakazka

[DRAWING] Cislo vykresu

[MACHINE] nazev obrabéciho CNC stroje
[SYSTEM] druh Fidiciho systému
[AUTHOR] jméno autora CNC programu
<date> datum vytvoifeni CNC programu
<CB> znak zacatku komentéare

<CE> znak konce komentare
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<BN>
<Al>
<A2>
<A3>
<PLANE>
<SDIST>

[DRILLTOOL]
[DTOOLPOS]
[DOFFSET]
[DSPEED]
[DFEED]
[DBDWELL]
[DFDEPTH]
[DREFER]
[DDEPTH]
[DEDWELL]
[DAMOUNT]
[DRETRACT]
[DTYPE]
[DRILLSPRG]

[TAPTOOL]
[TTOOLPOS]
[TOFFSET]
[TSPEED]
[TFEED]
[TREFER]
[TDEPTH]
[TEDWELL]
[TTYPE]
[TRETDIR]
[TAFTDIR]
[TPITCH]
[TRETRACT]
[TAPSPRG]

Obrabéni

znak CNC bloku
znak prvni osy

znak druhé osy

znak treti osy

rovina obrabéni
bezpeéna vzdalenost

nastroj pro vrtani

pozice vrtaciho nastroje v zasobniku
tabulka posunuti vrtaciho nastroje
otacky vrtaciho nastroje

posuv vrtaciho nastroje

prodleva v pocatku vrtani

prvni hloubka hlubokého vrtani
najezd (referenéni rovina vrtani)
hloubka vrtani

prodleva na dné vrtani

ubér vrtani

prejezd na dalsi otvor u vrtani
druh odbéru tfidek vrtani
podprogram vrtaciho cyklu

nastroj pro zavitovani

pozice zavitovaciho nastroje v zasobniku
tabulka posunuti zavitovaciho nastroje
otacky zavitovaciho nastroje

posuv zavitovaciho nastroje

najezd (referencni rovina zavitovani)
hloubka zavitovani

prodleva na dné zavitovani

druh fezani zavitu

smér zpétného zatazeni v zavitovacim cyklu
smér otaceni po zavitovacim cyklu
stoupani zavitu

prejezd na dalSi otvor u zavitovani
podprogram zavitovaciho cyklu
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