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Instalace

Instalace se provadi spusténim instalacniho souboru cncbu3-setup-cz.exe. Po jeho spusténi se zobrazi
instalacni pravodce, ktery vas provede celou instalaci.

i Pritvodce instalaci - CNC Blocks Utility M=

Vita Vas privodce instalaci
produktu CNC Blocks Utility.

Prodult CHC Blocks Litility 3 (3.0.0) bude nainstalovan na Vas
pocitad.

Drive nez budete pokradovat, doporutuje se ukondit veskers
spuiténé aplikace.

Pokraujte klepnutim na tladitko Dalzi nebo ukoncete
privodce instalaci tladitkem Stomo.

Dali> | [ Stomo
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CNC Blocks Utility 3

Popis

CNC Blocks Utility je jednoduchd aplikace, kterd slouzi pro rychlé vkladani, precislovani a mazani CNC

blokd v NC programu.

Aplikaci Ize lokalizovat do riznych jazyk(. Zakladnimi jazyky jsou ¢estina a anglictina. VSechny textové
fetézce jsou obsazeny v souboru cncbu.xml. Pokud vytvorite néjaké nové jazykové fetézce, prosime o

zaslani upraveného souboru, aby mohly byt nabidnuty ke staZzeni ostatnim uZivatelGm.
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CNC Blocks Utility 3

Operace s NC bloky

1. Oteviete CNC soubor

¢+ CNC Blocks Utility; E@@

2. Nadefinujte

vs X Zavfit @ Ofevfit... UloZit Zawvést u predislovat ML Odstranit e ™
Cisla CNC blokU = = By s = & <
., . . MC bloky Mastaveni fizeni MC blokd
- pocatecn I bIOk Zadtod |5 A (%) Po piekrofeni maxima dslovat bloky od zadétku
_ p F I'rl‘:l ste k m eZi S H () Po piekrofeni maxima ponechat pro kaZdy blok maximaln hodnotu
T [[]vkladat bloky pred znak kementéfe (plati pouze pro zavedeni nowyich blokd)
bIOky Maximumn | 9999 E} [vkladat bloky pFed znak zaiEtku programu (plati pouze pro zavedeni novyich bloki)
_ maxima’ | nll []wkladat bloky pfed znak konce programu (plati pouze pro zavedeni novich bloka)
mozné ¢islo D:\Projektv\Aplikage\Vyvoi\cncbu\info\ 1001.MPF .
NC program | pivoghi program
X139.836 R
Z608.
Xl42.863
v . ] X145.168  Z606.847
3. Zvolte moznosti NEE GO ¥147.168  Z607.847
s d v s , H70 Z875.
provaaeni operaci HTS ¥134.105
N80 G1 Z608.19
s CNC bloky N85 G2 X136.505  Z608. 11.2 ¥0.01
Na0 G1 X135.636
Nas GO X143.836 2610,
h
Pocet fadkd: 827, Podet znakli: 38910, Podet blokf: 796. Sinumerik 8400
7 (o]
Zavedeni CNC bloku

Po otevieni CNC souboru s NC programem nadefinovani Cisel blok(i a moznosti provadéni operaci
s nimi kliknéte na tlagitko i Zavést (kldvesovd zkratka Ctr1+1Ins), které dle pfednastavenych

moznosti zavede do NC programu bloky.

Piecislovani CNC bloki
Po otevieni CNC souboru s NC programem nadefinovani Cisel blokli a moZnosti provadéni operaci

s nimi kliknéte na tla¢itko M Predisiovat (kldvesova zkratka F9), které dle pFednastavenych moznosti

precisluje bloky v otevieném NC programu.

Odstranéni CNC bloki

Po otevieni CNC souboru s NC programem nadefinovani Cisel blokli a moZnosti provadéni operaci
s nimi kliknéte na tlaéitko ML Odstranit (kldvesovd zkratka Ctr1+Del), které odstrani bloky

z otevieného NC programu.

Po provedeni nékteré z vyse uvedenych operaci se ve stavovém radku zobrazi informace o
otevieném souboru a typ fidiciho systému stroje, pro ktery je dany NC program urcen.

Po kazdé provedené operaci s otevienym NC programem je stav uloZeni souboru indikovan stavovou
ikonou. Pfi zménéném souboru se ikona zbarvi do Cervena . Pokud nebyl obsah souboru zménén,

stavova ikona bude zelena . .
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Nastaveni aplikace

Po kliknuti na tlacitko se zobrazi okno s moZnostmi nastaveni aplikace.

Nastaveni typti CNC souborii

Nastaveni

Mazew Pfipona Hiavni | Vedlejs Facatek Konec Komentar Pfidat
Sinumerik 840D MPF M o

Sinurnerik FM-MC ARC M %% Upravit...
Sinurmerik 840C 001 : M o

Sinumerik 310 MWD M M %o Smazat
Heidernhain 415 HMC BEGIM EMD

X]

QK ] ’ Storno ]

Na zaloZce Typy soubort je mozné provést definici typd CNC soubor( pro kazdy fidici systém.

Tlacitko Pridat... zobrazi novy formulaf, ktery umoZiuje do seznamu pridat dalsi typ souboru,
tlacitkem Upravit... je moZné provést Upravy v oznaceném typu souboru a tlacitko Smazat provadi
smazani oznaceného typu souboru ze seznamu.

Tlacitko , slouZi pro pfesun oznaceného typu souboru vyse v pozici seznamu a tlacitko
slouZi pro presun oznaceného typu souboru v pozici seznamu smérem dol(.
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Pirepnuti jazyka aplikace a vytvareni novych jazykovych souborii
V zakladni instalaci aplikace jsou k dispozici tfi jazykové soubory: ¢estina, cestina (Cestina bez

diakritiky) a anglic¢tina. Pfepnuti mezi rlznymi jazyky aplikace se provadi tlacitkem b , ha kterém se
zobrazuje vlajka statu, jehoz jazyk je pravé aktivni.

Po kliknuti na toto tlacitko se zobrazi dialogové okno, ve kterém lze jednoduse zménit zvoleny jazyk:

vybé&r jazyka aplikace %)
Jazyk Mazev Verze | Autor
Cedting Radek Kalousek
b C71 Cestina 3.0.0 Radek Kalousek
e En English 3.0.0 Radek Kalousek
Ok ] ’ Storno

Pozadovany jazyk aplikace se zvoli tak, Ze se tento jazyk oznaci a klikne se na tlacitko OK. Poté dojde
k zavieni dialogového okna a okamzité zméné jazyka aplikace.

Pridani dalsiho jazyka do aplikace

Aplikace je predpfripravena pro pridani dalSich jazyk(: slovenstina, némcina, francouzstina,
Spanélstina. Tyto jazyky Ize do jazykového souboru doplnit bez nutnosti nové kompilace celé
aplikace. Pouze je nutné, aby byly zahrnuty do instalace, vytvofit novy instalacni bali¢ek. Pro jiné
jazyky je nutné (pro spravné zobrazeni) provést novou kompilaci.

Veskeré textové fetézce jsou uloZzeny v XML souboru cncbu . xml. PFi potfebé ptidat dalsi jazyk k jiz
existujicim je nutné provést nasledujici:

Pod uzel Retezce/JAZYKY se musi pfidat dalsi uzel pojmenovany dle mezinarodni zkratky daného
jazyka, v€. vSech jeho povinnych ¢asti:

- index = identifikace jazyka (slovenstina = 3, ném¢ina = 4, francouzitina = 5, $panélitina = 6)
- Nazev = ndrodni ndzev jazyka

- Verze = verze aplikace CNC Blocks Utility, pro kterou byl jazyk vytvoren

- Autor = autor jazykovych fetézcl daného jazyka

Daéle je nutné pridat pod kazdou polozku poduzl(i Obecne, HlavniForm, OAplikaciForm, JazykForm,
NastaveniForm, TypSouboruForm a ASCIIForm hlavniho uzlu Retezce, k jiZ existujicim uzlim CZ,
CZN a EN, dalsi uzel (dle mezinarodni zkratky pfidavaného jazyka) a pod néj text odpovidajici danému
fetézci, ktery je obsaZen u jiz existujicich uzl( CZ, CZN a EN dané polozky.
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